Stahlnor mung

Stahle der Hauptaruppe 1 (Einteilung nach der Verwendung)

M thermomechanisch gewal zt

G||S 235 JO W
Stahlguss
: Zusatzsymbole
(wenn Mindeststreck- ~
notwendig) 2 Gruppe
grenze (wetterfest)
(235 N/mm?)
Hauptsymbole K erbschlagar beit | Prif-
. Pty Zusatzwmbole in Joule temp.
fir Verwen- 273 403 60J |in°C
1 Gruppe
(S = Stahiba) (Kerbschlagprifung) 0 | KO | LO 0
B 2| K2|L2] -20
B[ K3|L3]| -3
M| K4 | L4 | -40
i B | K5 | L5 | -50
ONORM EN (Auszug) B | K6 | L6 | -60
Hauptgruppe 1 Hauptsymbole
G Stahlguss L Stahle fur Leitungsrohre
B Betonstdhle M  Elektroblech und -band
D Hacherzeugnisse zum Kaltumformen P Stahle fur Druckbehalter
E Maschinenbaustéhle R Stahle fur Schienen
H FHacherzeugnisse kaltgewal zt aus S Stéhle fur Stahlbau
hoherfesten Stéhlen zum Katumformen T  Verpackungsblech, -band
Y Spannstéhle
Hauptgruppe 1 Zusatzsymbole Gruppel
B Gasflaschen M thermomechanisch umgeformt
D fur Schmelztauchuberziige N normalgegltht od. normalisierend umgeformt
EK fur konventionelle Emaillierung Q vergutet
ED fur Direktemaillierung S einfache Druckbehdlter
G andere Merkmae (herstellerspezifisch) T Rohre

+ Tabelle (Kerbschlagarbeit)

Hauptgruppe 1

Zusatzsymbole

Gruppe 2

mit besonderer Kaltumformbarkeit
fur Schmel zliberziige

fur Emaillierung

zum Schmieden

andere Merkmale

Hohlprofile

fr tiefe Temperaturen

CFrTITEOTMmMOO

s40woTvTOZ=Z

thermomechanisch umgeformt

normalgegltiht od. normalisierend umgeformt

fur Offshore (M eerestechnik)
Spundwandstahl

vergutet

Schiffshau

fUr Rohre

wetterfest




Stahle der Hauptgruppe 1 (Einteilung nach der Verwendung):

G||S 235 JO W

Kerbschlagarbeit | Prif-
in Joule temp.
27J 40J 60J|in°C
JR[KR]|LR|+20
J | KO | LO 0
2|l K2|L2] -20
B | K3| L3 ]| -3
W | K4 | L4 | -40
. B | K5 | L5 | -50
ONORM EN (Auszug) B | K6 | L6 | -60
Hauptgruppe 1 Hauptsymbole
G Stahlguss L Stahle fur Leitungsrohre
B Betonstdhle M  Elektroblech und -band
D Hacherzeugnisse zum Kaltumformen P Stahle fur Druckbehalter
E Maschinenbaustdhle R Stahle fur Schienen
H FHacherzeugnisse kaltgewal zt aus S Stéhle fur Stahlbau
hoherfesten Stéhlen zum Katumformen T  Verpackungsblech, -band
Y Spannstéhle
Hauptgruppe 1 Zusatzsymbole Gruppel
B Gasflaschen M thermomechanisch umgeformt
D fir Schmelztauchiberziige N normalgegliht od. normalisierend umgeformt
EK fir konventionelle Emaillierung Q vergltet
ED fur Direktemaillierung S einfache Druckbehdlter
G andere Merkmale (herstellerspezifisch) T  Rohre
M thermomechanisch gewal zt + Tabelle (Kerbschlagarbeit)
Hauptgruppe 1 Zusatzsymbole Gruppe 2
C mit besonderer Kaltumformbarkeit M thermomechanisch umgeformt
D fir Schmelziberziige N normalgegliht od. normalisierend umgeformt
E fidr Emaillierung O fir Offshore (Meerestechnik)
F  zum Schmieden P Spundwandstahl
G andere Merkmale Q vergutet
H Hohlprofile S Schiffsbau
L fur tiefe Temperaturen T fir Rohre
W  wetterfest




Stahleder H auptgruppe 2 (Einteilung nach Zusammensetzung)
a) Unlegierte Stahle mit einem Mn-Gehalt < 1 % (auRer Automatenstéhle)

C 35 E

Unlegierter Stahl mit 0,35 % Kohlenstoffgehalt, maximaler S-Gehalt

b) L egierte Stahle, sofern der Gehalt jedes L egierungselementes < 5 % betréat
Unlegierte Stahle mit > 1 % Mn-Gehalt
unlegierte Automatenstdhle

- das ,,C“ entfillt — Multiplikationsfaktor beriicksichtigen !!!
N

10 Cr Mo 9 10

(Niedrig) Legierter Stahl mit 0,1 % C, 2,25 % Chrom u. 1 % Molybdan

c) Leqgierte Stahle, wenn der Gehalt eines L egierungsbestandteiles > 5 % hat

- bei ,,X* konnen die L eg.-Bestandteile direkt in % abgelesen werden
— 0

X 5 Cr Ni 18 8

(Hoch) Legierter Stahl mit 0,05 % C, 18 % Chrom und 8 % Nickel

d) Schnellarbeitsstahle (hoch leg. Werkzeugstahl)
HS 6-5-2-5

HS mit 6 % Wolfram, 5 % Molybdan, 2 % Vanadium und 5 % Kobalt
ONORM EN (Auszug)

Hauptgruppe 2 Hauptsymbole

G  Stahlguss X (Hoch)legiert (Leg. Bestandteile> 5 %)
C Kohlenstoff HS Schnellarbeitsstahl

Hauptgruppe 2 Zusatzsymbole Gruppel

E  vorgeschriebener max. S-Gehalt S fur Federn

R  vorgeschriebener Bereich des S-Gehaltes U fur Werkzeuge

C  besondere Katumformbarkeit W Schweil3draht

G  andere Merkmale D zum Drahtziehen

Hauptgruppe 2 Multiplikationsfaktor fir leg. Stahle<5 %

Chrom (Cr), Kobat (Co), Mangan (Mn), Nicke (Ni), Silizium (Si), Wolfram (W) 4
Aluminium (Al), Kupfer (Cu), Molybdan (Mo), Tantal (Ta), Titan (Ti), Vanadium (V) | 10
Kohlenstoff (C), Stickstoff (N), Phosphor (P), Schwefd (S) 100




Stahle der Hauptqgruppe 2 (Einteilung nach Zusammensetzung):

a)
C 35 E
b)
- das entfallt —
10 Cr Mo 9 10
c)
-bei  konnen die Leg.-Bestandteile abgelesen werden
X ) Cr Ni 18 8
d)
HS 6-5-2-5
ONORM EN (Auszug)

Hauptgruppe 2 Hauptsymbole

G  Stahlguss X (Hoch)legiert (Leg. Bestandteile> 5 %)
C Kohlenstoff HS Schnellarbeitsstahl

Hauptgruppe 2 Zusatzsymbole Gruppel

E  vorgeschriebener max. S-Gehalt S fur Federn

R  vorgeschriebener Bereich des S-Gehaltes U fur Werkzeuge

C  besondere Katumformbarkeit W Schweil3draht

G  andere Merkmale D zum Drahtziehen

Hauptgruppe 2 Multiplikationsfaktor fir leg. Stdhle<5 %

Chrom (Cr), Kobat (Co), Mangan (Mn), Nicke (Ni), Silizium (Si), Wolfram (W) 4
Aluminium (Al), Kupfer (Cu), Molybdan (Mo), Tantal (Ta), Titan (Ti), Vanadium (V) | 10
Kohlenstoff (C), Stickstoff (N), Phosphor (P), Schwefel (S) 100




